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PRZEKROJ B-B
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//

O.1]A

R15 [

O

5244 HRC  2-3mm

1. Wieniec hartowa¢ powierzchniowo na gt. 2-3mm do twardos$ci 52+4 HRC
2. Wymagane wersje prawa - RH i lewa - LH

3. Wersje lewq wykonac¢ jako lustrzane odbicie wzgledem ptaszczyzny "A"
4. Niepodane wymiary wg modelu 3D CAD i obrysu DWG

NR CZ. NAZWA CZESCI, PODZESPOLU MATERIAL
1 604090-A - Grippers Cam - RH - 652 STAGE IV 1.7035 (40H)
PODZIAtKA OBROBKA CIEPLNA WYKONCZENIE POWIERZCHNI TOLERANCJA
1:1
FORMAT Wg uwagi 1 - ISO 2768-m
Al

NAZWISKO

KONSTRUOWAL Michat Pieczur 13 lutego 2020 13:20:47
RYSOWAL Michat Pieczur < 17 lutego 2020 07:25:54
SPRAWDIZIL 5

- STUDIO ZATWIERDZIL

13536.6572

CHROPOWATOSC

PODPIS

7/
/'/\HARTOWAC POWIERZCHNIOWO
l/,

1LOSC SZTUK NR RYSUNKU, NORMY

1
UWAGI

Ostre krawedzie stepi¢ 0,5x45°

NR RYSUNKU

BA02.09.00.01.00

Rysunek jest wiasnosciq CADD STUDIO. Rozpowszechnianie, udzielanie informacji osobom trzecim lub wykorzystywanie do celdw produkcyjnych bez pisemnej zgody jest zabronione



PRZEKROJ B-B
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1 604086-A - Latch Bumper LH - Body 1.2311 (40CrMnMo7) | 4468.7557 1 BA02.09.02.01.00
2 1604087-A - Latch Bumper LH - Cover 1.2311 (40CrMnMo7) | 2610.1856 1 BA02.09.02.02.00
3 |604088-A - Latch Bumper LH - Cog 1 1.2311 (40CrMnMo7) | 473.0590 1 BA02.09.02.03.00
4 1604089-A - Latch Bumper LH - Cog 2 1.2311 (40CrMnMo7) | 455.8702 1 BA02.09.02.04.00
5 |Kotek walcowy hartowany - 10 x 40 - A ST 24.25 2 DIN 6325 | ISO 8734
6  |Nakretka samohamowna - Mé ST-ZIN 2.691 4 DIN 985 | ISO 10511
7 |Sruba z tbem walcowym - M10 x 35 S$T-10.9-OX 34.492 6 DIN 912 11SO 4762
8 |Sruba pasowana - 8 x 25 ST-12.9-0X 17.103 4 ISO 7379

NR CZ. NAZWA CZESCI, PODZESPOLU MATERIAL MASA ILOSC SZTUK NR RYSUNKU, NORMY

PODIALKA

PRZEKROJ A-A F(]DR:MQM 604085-AA - LATCH BUMPER LH - 652 STAGE IV 8342.4989 1
A2

NR RYSUNKU

KONSTRUOWAL Michat Pieczur 3 lutego 2020 15:07:55
RYSOWAL S Michat Pieczur < 10lutego 2020 07:30:43 g BA02 09 02 OO OO
SPRAWDZIL < 8 e ¢ * * *
HSTUDIO ZATWIERDZI

2 3 4 5 6 7 8 Rysunek jest wtasnosciq CADD STUDIO. Rozpowszechnianie, udzielanie informaciji osobom trzecim lub wykorzystywanie do celdw produkcyjnych bez pisemnej zgodly jest zabronione
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